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This new block pressing made of coconut dust and fibres, preferably has a 
rectangular form and is sized for ease of handling. The block has moulded 
grooves (12, 14) or holes, which form intentional breaking locations. 
These permit the blocks to be broken up into individual sections (18) by 
hand. 

USE - To make fibrous blocks from coconut dust and waste fibres. 
ADVANTAGE - The blocks form a substitute for peat and may include 
e.g. topsoil and/or fertiliser. They make good use of an otherwise waste 
material. They can be broken down for use in water, but the 30 minutes or 
so required by earlier types, is seen as a nuisance by the user. About 6 
minutes is sufficient for the four-section block described. The new block 
breaks down much more quickly, because it is first broken apart dry, the 
sections then only requiring a fraction of the soaking time. Formation of 
grooves by pressing in both sides, is significant. Form them from one 
side, and the pressing can fissure and crack apart. The product is strong 
and light enough for easy handling. 
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Blockformiger Prefiling aus Kokosstaub bzw. -fasern 

Die Erfindung bezieht sich auf einen aus Staub oder Fasern der KokosnuB herge- 
stellten blockformigen PreI3Jing nach dem Oberbegriff des Anspaichs 1. 

Es ist bekannt, aus Fasern und Staub von Kokosnussen, die bei der Verarbeitung an- 
fallen, blockformige PreBlinge herzustellen. Derartige blockformige PreBlinge, z.B. 
von der GroBe eines Ziegelsteins, werden vorwiegend als Ersatz fiir unterschiedliche 
Torfarten verwendet. Sie konnen allein oder in Verbindung mit Pflanzerde, Dunger 
Oder dergleichen verwendet werden. Bei der Verwendung wird der PreBling in Was- 
ser aufgelost. 
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Derartige blockfOrmige Prefilinge werden zumeist aus Staubanteilen und Kurzfasern 
der auBersten Schale einer KokosnuS hergestellt, welches friiher keinen Einsatz- 
zweck fand. Bei der Herstellung wird der Staub getrocknet, durch Hitze sterilisiert 
und dann zu einem PreBling verarbeitet. Hierzu wird eine entsprechende Form einge- 
setzt. 

Die bisher bekannten blockformigen PreBlinge werden, wie erwahnt, in Wasser auf- 
gelost. Dieser Vorgang dauert relativ lange, beispielsweise 30 Minuten. Eine derart 
lange Einweichzeit wird oft als lastig empfunden. 

Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen aus Staub und/oder Fasern 
der KokosnuB hergestellten blockformigen PreBling zu schaffen, dessen Auflosung 
in Wasser eine welt geringere Zeit in Anspruch nimmt. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Bei dem erfindungsgemaBen PreBling sind mittels Vertiefungen oder Bohrungen 
Sollbruchstellen geformt, so dafl der PreBling von Hand in einzelne Abschnitte ge- 
brochen werden kann. Werden die Abschnitte dann in ein GeaB mit Wasser gege- 
ben, losen sie sich ebenfalls auf Die Auflosezeit betragt jedoch nur ein Bruchteil 
derjenigen Zeit, die herkoramliche PreBlinge benotigen. 
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Mit Hilfe der nutfbrmigen Vertieftingen konnen einzelne Stollen gebildet werden, 
wobei nach einer Ausgestaltung der Erfindung die Vertiefungen auf gegenuberlie- 
genden Seiten des PreGlings geformt sind und einander gegenuberliegen. Bei der 
Formung des PreBIings mit den Vertiefungen besteht die Gefahr, dal3 das Material 
beim Pressen nicht homogen bleibt, sondern entsprechende unerwunschte Verfor- 
mungen erleidet bzw. Spalten und Risse bekommt. Wenn die Vertiefungen auf ge- 
geniiberliegenderi Seiten eingeformt werden, wird dieser Gefahr begegnet und weit- 
gehend die Homogenitat des PreBIings sichergesteilt bei gleichzeitiger leichter Hand- 
habung des PreBIings beim Auseinanderbrechen. 

Bei PreBlingen, welche die Konfiguration eines Ziegels haben, sind vorzugsweise 
drei quer verlaufende Vertiefungen auf gegenuberliegenden Seiten geformt zur Bil- 
dung von vier PreBlingsabschnitten oder Stollen. Diese haben eine GroBe, die eine 
schnelle Auflosung in Wasser herbeifiihrt. Die Auflosezeit betragt nur etwa 6 Minu- 
ten. 

Die Vertiefiingen bzw. Sollbruchstellen sind so auszufuhren, daB die blockformigen 
PreBlinge nicht wahrend des Transports oder durch einfaches Halten in der Hand 
oder dergleichen zerbrechen. Andererseits sollen sie von Hand durchbrochen werden 
konnen. Es ist daher vorteilhaft, wenn der Steg zwischen den Vertiefungen eine 
Dicke aufweist, die annahernd der doppehen Tiefe der Vertiefungen entspricht. Da- 
durch weist der PreBling einerseits eine ausreichende Festigkeit auf, kann jedoch an- 
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dererseits durch Aufwenden einer nicht zu groBen Kraft in einzelne Abschnitte un- 
terteilt werden. 

Die Vertiefiingen sind vorzugsweise im Querschnitt trapezformig und enveitern sich 
nach auBen. Sie lassen sich daher einfach formen, ohne dafl die Homogenitat des 
PreBlings merklich beeintrachtigt wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Zeichnungen naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt perspektivisch einen PreBling aus Kokosstaub nach der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt perspektivisch eine andere Ausftihrungsform eines PreBlings nach der 
Erfindung. 

In Fig. 1 ist ein quaderformiger PreBling 10 dargestellt, der sich nach oben an alien 
Seiten leicht verjungt, um ein Entformen zu erieichtern. Er besteht z.B. aus Ko- 
kosstaub, der getrocknet, sterilisiert und anschlieBend in einer geeigneten Form ge- 
preBt wird; Die GroBe des PreBlings 10 entspricht etwa der eines herkommlichen 
Ziegelsteins. 

Wie ferner zu erkennen, sind auf der Oberseite und der Unterseite jeweils drei Nuten 
12 bzw. 14 geformt, die parallel zueinander verlaufen und sich quer zur Langsachse 
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des PreBlings 10 erstrecken. Die auf gegenuberliegenden Seiten angeordneten Nuten 
12, 14 liegen einander gegenuber und bilden zwischen sich Stege 16. Die Nuten 12, 
14 sind im Querschnitt trapezformig und erweitern sich nach auBen. Auf der Ober- 
seite kann, wie angedeutet, eine Beschriftung eingeformt bzw. eingepragt werden. 

Die Dicke des PreBlings 10 im Bereich der Stege 16 entspricht etwa der doppelten 
Tiefe einer Nut 12 bzw. 14. 

Durch die beschriebene Konfiguration sind im Bereich der Stege 16 Sollbruchstellen 
gebildet, so daB der PreBling 10 von Hand ergriffen und in vier Abschnitte gebrochen 
werden kann. Die einzelnen Abschnitte 18 konnen dann voneinander getrennt in 
Wasser getaucht werden, so daB sie sich in relativ kurzer Zeit auflosen. 

In Fig, 2 ist ein PreBling 20 dargestellt. Anhand der auf gegenuberliegenden Seiten 
durch Sagen eingeformten Nuten 22, 24 kann eine Sollbruchstelle gebildet sein. Es 
versteht sich, daB in Abstanden mehrere derartige Nuten am PreBling 20 vorgesehen 
werden konnen. 

Eine andere Ausbildung ergibt sich durch eine Nut 26, die ebenfalls durch Sagen 
hergestellt wird, jedoch nur von einer Seite. Die Nut erstreckt sich jedoch weit iiber 
die Halfte der Dicke des PreBlings 20. Es versteht sich, daB mehrere derartige Nuten 
26 in Abstanden vorgesehen werden konnen. 
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Am Beispiel der im Querschnitt rechteckigen Bohaing 28, die mehr eine Vertiefung 
darstellt, ist ersichtlich, daB auch auf diese Weise eine Sollbruchstelle erreicht wer- 
den kann, ebenso wie durch die Vertiefiing 30. Die Vertiefungen 30, 28 verlaufen 
quer zur Langsachse 32 des PreBlings 20. Sie konnen durch Pressen oder durch mate- 
rialentfernende Formgebung hergestellt werden. Sie konnen sackartig sein oder 
durchgehend, Auch bezuglich der Vertiefungen 28, 30 gilt, daB sie an beliebigen 
Stellen angebracht werden konnen, um an den gewilnschten Orten SoIIbruchstellen 
zu bilden zwecks einer Unterteilmoglichkeit des PreBlings 20 in einzelne 
PreBlingsab sch nitte. 

SchlieBlich ist eine Reihe von Bohrungen 34 zu erkennen, die ubereinander quer zur 
Langsachse 32 eingebracht werden. Mehrere derartige Gruppen von Bohrungen kon- 
nen in Abstanden vorgesehen werden, um entsprechende SoIIbruchstellen zu bilden. 

Es versteht sich, daB statt der Erstreckung der Vertiefungen oder Nuten quer zur 
Langsachse diese auch in Richtung Langsachse geformt werden konnen. 
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Anspruche 



1 . Aus Staub und Fasern der KokosnuB unter Anwendung von Dmck in einer Form 
hergestellter blockformiger PreBling, vorzugsweise von quaderformiger Konfigu- 
ration und leicht handhabbarer GroBe, dadurch gekennzeichnet, daB er mit Vertie- 
fungen (12, 14) oder Bohrungen geformt ist, die SolJbruchstellen bilden derart, 
daB er von Hand in einzelne PreBlingsabschnitte (18) gebrochen werden kann. 

2. PreBIing nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl durch nutfbrmige Vertie- 
fungen (12, 14) einzelne Stollen (18) gebildet sind. 

3 . PreBIing nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB preBgeformte Nuten (12, 
14) vorgesehen sind. 

4. PreBIing nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB durch Sagen her- 
gestellte Nuten (22, 24, 26) vorgesehen sind. 

5. PreBIing nach einem der Anspruche 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vertiefungen (12, 14) auf gegenuberliegenden Seiten des PreBIings (10) geformt 
sind und einander gegenuberliegen. 
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6. PreBling nach einem der Anspniche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
PreBling (10) die Form und annahernd die GroBe eines Steins aufweist und die 
Vertiefungen (12, 14) durchgehend in Richtung der und/oder quer zur Langsachse 
verlaufen. 

7. PreBling nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB drei im gleichen Abstand 
verlaufende parallele Vertiefungen (12, 14) vier PreBlingsabschnitte (18) bilden. 

8. PreBling nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB der zwischen den 
Vertiefungen (12, 14) verbleibende Stag (16) eine Dicke aufweist, die annahernd 
der doppelten Tiefe der Vertiefungen (12, 14) entspricht. 

9. PreBling nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
tiefungen (12, 14) im Querschnitt trapezformig sind und sich nach auflen erwei- 
tern. 

10. PreBling nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Bohrungen (34) 
nebeneinander und/oder ubereinander vorgesehen sind. 
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